SuperSet' com SpiralTrac’
da Chesterton-

Instrucoes de instalacao

PREPARE O EQUIPAMENTO

1. Retire a vedacao da caixa de selagem
usando os métodos padrao. Limpe a
caixa de selagem para assegurar que

nao haja gaxetas usadas, solidos ou 1

COrrosao.

- —1

2. Caso esteja substituindo um SuperSet
ou desmontando o equipamento J

@ <0,08 mm (0,003")
A

para reparos, consulte a Tabela |
quanto as instrugdes de remocao do
SprialTrac.

3. Inspecione a luva da bomba para
assegurar que esteja em boas
condigoes (Figura 1). A condicdo da

0,8 pm
S 32 ull Ra

luva afetara diretamente a vida Util
da vedacao nas bombas. Caso seja
necessario substituir a luva, troque-a
por uma luva do fabricante original
(OEM) ou equivalente.

Figura 1

4. Limpe a sobreposta da gaxeta e o

seguidor da sobreposta para facilitar a
insercao na caixa de selagem.

5. Tampe a porta de saida de flush.
Quando for utilizada tubulagéo de
entrada/saida de flush usar somente
a de entrada (veja a Figura 6).

PRECAUCOES

Estas instrucdes sao de carater geral. Presume-
se que o instalador esteja familiarizado com as
gaxetas mecanicas e com os requisitos da planta
para seu uso bem-sucedido. Em caso de duvidas,
procure obter a assisténcia de alguém na planta
que esteja familiarizado com o produto ou adie a
instalacao até que um representante de gaxetas
esteja disponivel.

Devem-se utilizar todas as disposicoes auxiliares

e dispositivos de seguranca necessarios para

uma operacao bem-sucedida (aquecimento,
resfriamento, flushing). Cabe ao usuario tomar essas
decisoes. A decisao para usar esse ou qualquer
outro produto Chesterton para um determinado
servico é da responsabilidade do cliente.




PREPARE O DISPOSITIVO SpiralTrac™

5.

Consulte as imagens do SpiralTrac e a Tabela | na pagina 3 para detalhes especificos de configuracéo e instalacéo.

. Separe as metades da Verséo P Tipo "S" do SpiralTrac™. Os

componentes terdo metades correspondentes com os pinos de
alinhamento em posicao. O tipo S no material STR € composto por
uma Unica peca bipartida; os tipos A e B sao unidades solidas de peca
Unica.

. O sentido do SpiralTrac deve ser observado. No caso de bombas com

duas extremidades, certifiqgue-se de que a rotagao esta correta em
cada extremidade (veja a Figura 2).

Ha um adesivo no didmetro externo de cada dispositivo SprialTrac
indicando o sentido da rotagéo. Verifique se o dispositivo que esta
sendo instalado corresponde a rotagdo do eixo do equipamento.
Remova todos os adesivos e rétulos do dispositivo antes da
instalacao.

. Verifique para assegurar se o dispositivo desliza livremente para a

caixa de selagem e se ha uma folga entre o eixo e o didametro interno
do dispositivo. O SpiralTrac P € um encaixe de folga no diametro
externo e deve ser instalado sem forga excessiva.

Furos de injecdo tangenciais furados no
sentido da rotagédo do eixo

SO

Canal de saida
i I8
Para o rotor

Figura 2

Preencha a etiqueta verde de informacdes do SprialTrac com a data de instalacao e afixe no equipamento para referéncia futura.

INSTALACAO

NOTA:
Se estiver instalando um Kit de reparos SuperSet, passe
diretamente a etapa 4.

. Desmonte as metades bipartidas do SpiralTrac (veja a TABELA I).

Coloque as metades do dispositivo em torno do eixo
(veja a TABELA ).

Empurre o dispositivo SpiralTrac uniformemente no interior da caixa de
selagem até chegar ao fundo (Figura 3).

Instale cada anel da gaxeta inserindo-o na caixa de selagem e,

em seguida, empurre-o 0 maximo possivel na caixa usando a
sobreposta da gaxeta (Figura 4). Utilize a ferramenta de apisoar da
Chesterton para assentar o anel contra o dispositivo SpiralTrac. Juntas
consecutivas do anel devem ficar afastadas 90° entre si.

Consulte a TABELA Il para continuar a sequéncia de instalacdo
especifica ao tipo de gaxeta.

Instale a sobreposta/seguidor da gaxeta; aperte os parafusos da
sobreposta com uma chave até a sobreposta/seguidor estiverem pelo
menos 3 mm (1/8") inseridos na caixa de selagem (Figura 5).

Afrouxe os parafusos da sobreposta, deslizando-a para tras até que se
mova livremente.

Ou, aperte os parafusos da sobreposta manualmente até o nariz da
sobreposta entrar em contato com a gaxeta na caixa de selagem.
Verifigue se ha um espagamento uniforme entre a sobreposta e face da
caixa de selagem (Figura 5).

Use um apalpador de 0,5 mm (0,020") entre o eixo e o DI (didametro
interno) da sobreposta para certificar-se de que a sobreposta néo esta
em contato com o eixo (0 contato da sobreposta com o eixo pode
causar calor excessivo e danificar o equipamento).

Fornecer fluido de flush conectando um medidor de vazéo
(recomenda-se o Flow Guardian™ S50 da Chesterton ®) e uma valvula
de retencao na conexao apropriada da tubulacao (Figura 6).

\\‘I: ——m Canal do anel
| ¥ com cupula
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Figura 3

Figura 5 B~
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INICIALIZACAO E OPERACAO DO EQUIPAMENTO

Antes de iniciar a bomba, certifique-se de que o seguidor da
sobreposta esta inserido pelo menos 3 mm (1/8") na caixa de
selagem.

Amaciamento da gaxeta:
Durante a fase de amaciamento a gaxeta podera produzir
calor, aquecendo a sobreposta da gaxeta. Normalmente,
dentro de 4 horas de operacao, a gaxeta estara “amaciada”
e a temperatura da sobreposta baixara.

Valvula de retencao

Tampar a saida do flush

Medidor
de vazéo

Flush limpo

Figura 6

TABELA I: CONFIGURAGAO DO SpiralTrac VERSAO P

Parte
A

Parte
B

Tipo S Tipo S multipegas Tipo S STR Tipo B — Tipo A
DETALHES DE INSTALAGAO
TIPO CONFIGURAGAO INSTRUGOES ESPECIAIS
S (padrao) Bipartido; 2 pecas Aplicam-se as instrugdes padréo
. . . . o . Instale primeiro a Parte A e depois a Parte B; quando instalado
S- Multipecas Bipartido; ;apr’teegaBsibFi)a:r’?i&(t—)lg argdgs) 2 pegas); corretamente o canal do anel com cupula da Parte B correspondera
P pe¢ com a porta de injecdo do flush.
S-sTR Bipartido simples; 1 pega Separe a bucha do STR na fenda §|mplgs; eﬁtenda/t?’rga para abrir a
bucha, permitindo que o dispositivo “envolva” o eixo.
AouB Sodlido; Tipo A (montagem com rebaixo) ou Dispositivos ndo partidos; instalar antes ou
Tipo B (montagem no fundo) durante a montagem da bomba

DETALHES DA REMOGAO

FUROS DE EXAGCAO
PRE-ROSQUEADOS

OPCAO 1

Secéo Tamanho Remova a extremidade saca-rolha
transversal da rosca das duas ferramentas de gaxeta
e aparafuse os eixos nos furos
3/8" — 1/2" 10x24 previamente roscados na face
Eixo rosqueado do dispositivo SpiralTrac e puxe
- uniformemente.
Eixo com roscas
>1/2" de 0,250"
(padrdo americano)

OPGAO 2

Aparafuse as hastes rosqueadas
nos furos pré-rosqueados na face
do SpiralTrac Verséo P. Rosqueie
as porcas e arruelas uniformemente
para baixo das hastes até que
seja possivel aplicar pressdo com
pés de cabra. Em seguida, puxe o
SpiralTrac uniformemente para fora.

OPCAO 3

(Somente os dispositivos de PTFE)
Usando os furos pré-rosqueados,
rosqueie a extremidade do saca-
rolha das ferramentes de remogéo

de gaxetas diretamente na face
do SpiralTrac verséo P e puxe
uniformemente.

* O PTFE é previamente perfurado, sem roscas. Usar a OPCAO 3
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GAXETA

TABELA II: DETALHES ESPECIFICOS DE INSTALACAO SEGUNDO O ESTILO DA GAXETA
ESTILO PRE-COMPRESSAO o aParmoa C | aJuSTES DA SOBREPOSTA ! EM?(EP\',EARZ:&%':TO
(PREPARO PARA A PARTIDA) GOTAS POR MINUTO (DPM) DPM/DIAMETRO DO EIXO
EM POLEGADAS
Etapas de instalacéo 1 a 4;
370 2 passe para as etapas 100+ Y2 a 1 volta/15 minutos 8-10
de instalagdo 7 a 9.
1400R Etapas de instalacdo 1 a 9. 100+ Y2 a 1 volta/15 minutos 8-10
GraphMax™ Etapas de instalagdo 1 a 9 100+ Y2 a 1 volta/15 minutos 8-10
Etapas de instalacao 1 a 4;
1730 passe para as etapas 20-30 Y2 a 1 volta/15 minutos 8-10
de instalagdo 7 a 9.
Etapas de instalagao 1 a 4;
412-W passe para as etapas 20-30 Y2 a 1 volta/15 minutos 8-10
de instalagdo 7 a 9.
Etapas de instalacdo 1 a 4;
477-1T passe para as etapas 20 - 30+ Y2 a 1 volta/15 minutos 8-10
de instalagéo 7 a 9.
Etapas de instalagdo 1 a 4;
1760 passe para as etapas 100+ Y2 a 1 volta/15 minutos 20-60
de instalagéo 7 a 9.
Etapas de instalagdo 1 a 4;
1830-SSP passe para as etapas 100+ Y2 a 1 volta/15 minutos 20 -60
de instalagéo 7 a 9.
DualPac © Etapas de instalagdo 1 a 4;
2911 passe para as etapas 100 - 200 Y2 a 1 volta/15 minutos 20 -60
de instalagéo 7 a 9.
DualPac © Etapas de instalacdo 1 a 4;
2912 passe para as etapas 100 - 200 Y2 a 1 volta/15 minutos 20 -60
de instalagéo 7 a 9.

*Para recomendagdes sobre outros estilos de gaxetas entre em contato com a Chesterton Mechanical Packing Applications Engineering

Notas

" Condigéo do eixo (excentricidade radial) de acordo com a Figura 1 & um requisito para este estilo de gaxeta.

2 Para taxas de vazamento menores os anéis cortados nio devem ser mais do que 3,2 mm (1/8") mais curtos que o padrgo.

8 O vazamento durante a operagao é geralmente de 8 a 10 gotas/minuto/polegada de eixo. Menores vazamentos podem ser obtidos dependendo do estilo da
gaxeta e das condicdes de aplicacéo. As taxas de vazamento para todas as gaxetas irdo variar de acordo com a condi¢&o do equipamento, como também com a
temperatura de aplicagao, velocidade da superficie e pressao.

DualPac ® 2211, DualPac® 2212, Flow Guardian™, GraphMax™, SuperSet™ sdo marcas comerciais da A.W. Chesterton Company.
SpiralTrac™ é uma marca comercial da Enviroseal Engineering Products Ltd.
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